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MESC2075 Kullanim Kilavuzu

Tuslar/Fonksiyonlar:
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Tepe Lambasi
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Serpme Baglatma
Duraklatma Tusu

Fonksiyon: Arag 60 km/h hizla gidiyormus
gibi Genislik, Miktar 1 ve Miktar 2 degerleri
maksimum degerlerine ulasir.

Notlar: MAX Tusu basili iken genislik ayari
yaplilabilir.

Fonksiyon: Hidrolik sistem icin ON/OFF

bobin. Serpme baslangici icin OUT Tusuna
basilmis olmasi gerekir.

Notlar: 24 v On/Off bobin. (Hidrolik Basing)

Fonksiyon: Acil durdurma icin STOP Tusu
kullaniimalidir. STOP tusuna tekrar
basildiginda ise 6nceden ayarlanan serpme
degerleri ile devam edilir.

Notlar: STOP tusuna basildiginda rampali

durdurma islemi gergeklesmez.

Fonksiyon: TEST tusu, girilen parametre
degerini arag hizi olarak kabul ederek
¢alisma olanagi saglar.

Notlar: Test Speed parametresi 5 ile 60

degerleri arasinda girilmelidir.

Fonksiyon: Calisma lambasi

Notlar: Basili konumda tus SARI renge

doner.

Fonksiyon: Tepe lambasi

Notlar: Basili konumda tus TURUNCU

renge doner.

Fonksiyon: Miktar 2'de gésterilen
degerler sollisyon ylzdesini gosterecek
sekilde degisir. Islak Tuz Tusu basili iken
Malzeme Segim Tusuna basilamaz. Malzeme
Tuz olmalidir.

Notlar: Serpme duraklatildiginda rampa
suresi dolmadan diger fonksiyonlar
kullanilmamalidir. Serpme duraklatiimadan
arag kapatilmamalidir aksi halde giinliik ve
toplam sayag degerlerinde hata olusur.
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Fonksiyon: Konveyér hizi (Miktar 1 &

Miktar 2) maksimum degerine ulasir.

Notlar: Bosaltma fonksiyonunun calismasi
icin arag¢ hizinin O(sifir) olmasi
gerekmektedir.

Bosaltma Tusuna basildigi an MAX, TEST
veya STOP fonksiyonlari sona erer.

Fonksiyon: Malzeme Secim Tusu ile
Miktar 1'in degerleri Tuz veya Kum(Agrega)
icin degistirilir. Kum segildiginde Miktar 2
devre digi kalir.

Notlar: Malzeme Secim Tusuna, Serpme

Baslatma Tusundan 6nce basiimaldir.

Fonksiyon: Miktar 2’de gésterilen
degerler sollisyon ylizdesini gosterecek
sekilde degisir.

Notlar: Islak Tuz Tusu basili iken Malzeme

Secim Tusuna basilamaz. Malzeme Tuz
olmalidir.

Serpme Yonii

Fonksiyon: Asimetri motoru ayari.
Enkoder ile kontrol edilir.

Notlar: Actuator Feedback Min
parametresi ile asimetri motorunun ilk
konumu ayarlanir. Actuator Feedback Max
parametresi ile asimetri motorunun son
konumu ayarlanir.
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Serpme Genisligi

Fonksiyon: Serpme genisligi ayar!.
Enkoder ile kontrol edilir.

Notlar: Spread Width Step parametresi ile
kademeler arasi gegis miktari ayarlanir.
Minimum Spread Width parametresi ile en
dugsik genislik degeri ayarlanir. Maximum
Spread Width parametresi ile en yiiksek
genislik degeri ayarlanir.

Serpme Miktari

Fonksiyon: Serpme miktari ayari. Islak Tuz
kullanilirken Miktar 2 degeri sollisyon ayarini
gosterir. Enkoder ile kontrol edilir.

Notlar: Spread Density Step parametresi
ile kademeler arasi gegis miktari ayarlanir.
Minimum Spread Density parametresi ile en
disik miktar (g/m?) degeri ayarlanir.
Maximum Spread Density parametresi ile en
yiiksek miktar (g/m?2) degeri ayarlanir.




Parametreler:

PWM Frequency: [5000]

Dither Frequency: [100]
Actuator Feedback Max: [390]
Actuator Feedback Min: [35]
Max Currentl: [800] :1.bobin i¢in maksimum akim dederi [mA]

Max Current2: [800] :2.bobin ic¢cin maksimum akim deeri [mA]

Max Current3: [800] :3.bobin i¢in maksimum akim dederi [mA]

Min Currentl: [140] :1.bobin ic¢cin minimum akim degeri [mA]

Min Current2: [140] :2.bobin i¢in minimum akim dederi [mA]

Min Current3: [140] :3.bobin ic¢cin minimum akim degeri [mA]

Test Speed: [30] :Test hiza

Maximum Spread Width: [18] :Genislik son kademe degeri

Maximum Spread Density(Salt): [40] :Tuz son kademe degeri (Miktar 1)
Maximum Spread Density(Sand): [240] :Kum son kademe degeri (Miktar 2)
Maximum Spread Density: [40] :Soliisyon son kademe degeri (Miktar 2)
Minimum Spread Width: [2] :Genislik ilk kademe degeri

Minimum Spread Density(Salt): [5] :Tuz i1ilk kademe de§eri (Miktar 1)
Minimum Spread Density(Sand): [30] :Kum ilk kademe degeri (Miktar 2)
Minimum Spread Density: [O0] :Soltsyon ilk kademe degeri (Miktar 2)

Maximum RPM1: [1000] : 1.Hidrolik motorun maksimum doéntis hizi (closed loop)
Maximum RPM2: [1000] : 2.Hidrolik motorun maksimum doéniis hizi (closed loop)
Maximum RPM3: [1000] : 3.Hidrolik motorun maksimum doéntis hizi (closed loop)
Minimum RPM1: [100] : 1.Hidrolik motorun minimum doéniis hizi (closed loop)
Minimum RPM2: [100] : 2.Hidrolik motorun minimum doéniis hizi (closed loop)
Minimum RPM3: [100] : 3.Hidrolik motorun minimum déniis hizi (closed loop)
Solusyon Araci: [1] :Islak tuz var[l] yok[0], miktar 2 deJerleri % doniisir
Impulses Per Meter: [7.8] :Speed-signal, takometre

Impulses Per Kilogram(Salt): [70]

Density(Salt): [1.2] :Tuz yodunlugu

Density(Sand): [1.1] :Kum yogunlugu

Density (Liquid): [1.5] :Solisyon yogunlugu

Pulses Per Revolutionl: [1] : default

Pulses Per Revolution2: [4] :Feedbackl okumasi icin dis sayisi

Pulses Per Revolution3: [4] :Feedback?2 okumasi icin dis sayisi

Pulses Per Revolution4d: [4] :Feedback3 okumasi icin dis sayisi

Feedbackl: [0] :RPM1 closed loop[l] open loop[0]

Feedback2: [O0] :RPM2 closed loop[l] open loop[0]

Feedback3: [0] :RPM3 closed loop[l] open loop[0]

Auger2: [1] :Konveydr2(Miktar2)var[1l] yok[0]

Liquid%: [100] : Maksimum akim degerlerinin soliisyon ic¢in diistiriilme orani
Sand%: [90] :Maksimum akim de§erlerinin kum ic¢in distirtilme orani

Spread Width Step: [2] :Genislik icin kademeler arasi artis miktara

Spread Density(Salt) Step: [5] :Tuz ic¢in Miktar 1 kademeler arasi artis miktara
Spread Density(Sand) Step: [30] :Kum icin Miktar 1 kademeler arasi artis
miktari

Current Feedback: [1] :Akim degerlerinin &6lcimil var[l] vyok[O0]

Correctionl: [5.0] ] : Genislik degerinin, Miktar 1 ve Miktar 2’nin maksimum

degerleri iizerindeki etkisi

Correction2: [2.0] : Ara¢ hizinin Miktar 1 ve Miktar 2 araliklari iizerindeki
etkisi
Ramp: [10] :Duraklatma ic¢in rampa degeri
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Uyarilar:

e Bosaltma fonksiyonunun c¢alismasi icin arag hizi O(sifir) km/h olmalidir.
e Serpme baslatma fonksiyonunun g¢alismasi i¢cin OUT tusu basili olmalidir.
e Kontrolci kutunun giici kapatilmadan énce Serpme Duraklatma 'ya basiimalidir. Aksi halde

glnlik ve toplam kaydedilen calisma degerleri yanilabilir.

e  STOP tusu acil durumlarda kullanilmalidir. Bu tusa basildiginda durdurma islemi rampali
olarak gerceklesmez.

e Malzeme secimi (TUZ/KUM) Serpme Baslatma tusuna basilmadan 6nce yapiimalidir.

e Serpme Durdurma tusuna basildiginda tiim motorlar rampali olarak duracaktir. Rampa siiresi

bitmeden baska bir tusa basilmamalidir.

Opsiyonel Ozellikler:

e Yol Sicakhgini Takip sensort ile kapali gevrim tuz/kum veya islak tuz serpme islevleri.



